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LỜI GIỚI THIỆU 

 

Trước hết, CÔNG TY TNHH DỊCH VỤ KỸ THUẬT HIỆP HƯNG xin được gửi lời 

chào đến tất cả các quý khách hàng. Chúng tôi xin chúc các bạn sức khỏe, hạnh phúc trong cuộc 

sống và công việc kinh doanh ngày càng thịnh vượng. 

Tiền thân từ một công ty hơn 10 năm hoặt động trong lĩnh vực cơ khí lắp ráp cho các nhà 

máy đóng tàu lớn, với những nhà xưởng, văn phòng và cabin tàu tiêu chuẩn yêu cầu tương đương 

chất lượng 4 đến 5 sao quốc tế, trong đó có Nhà máy đóng tàu Huyndai Vinashin, Nhà máy đóng 

tàu Sài Gòn,… 

Công ty TNHH Dịch Vụ Kỹ Thuật Hiệp Hưng ra đời với mong muốn mang đến một 

dịch vụ tốt và chất lượng nhất cho các dự án của bạn. Hoạt động chính của công ty chúng tôi là 

thiết kế, thi công các công trình xây dựng dân dụng, nhà xưởng, nhà kho, nhà thép tiền chế, nhà 

văn phòng,.v.v. 

Bên cạnh đó, Công ty Hiệp Hưng là một trong những nhà thầu nhận thi công, hay cung 

cấp nguồn lao động có tay nghề cho các dự án cơ khí liên quan tàu biển, hàng hải ở các Nhà 

máy đóng tàu, như: Kết cấu Block, thiết bị rời, bọc cách nhiệt, trang trí nội thất, vách trần,.v.v. 

Tất cả các công nhân viên của công ty là những người có nhiều năm kinh nghiệm trong 

các lĩnh vực cơ khí và xây dựng. Phương châm chính là sự hài lòng của khách hàng, nên toàn 

thể cán bộ nhân viên Công ty Hiệp Hưng ý thức được rằng đó chính là sự hợp tác; làm việc 

chuyên nghiệp và an toàn; uy tín và chất lượng mới có thể đạt được kết quả tốt nhất nhằm hài 

lòng khách hàng – Những người mang đến công việc cho chúng tôi. 

Chúng tôi hy vọng những thông tin trên đây sẽ giúp các bạn tìm hiểu và lựa chọn trong 

vấn đề tìm kiếm sự hợp tác. Chúng tôi rất mong nhận được sự chú ý đặc biệt của bạn. 
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GIẤY PHÉP HOẠT ĐỘNG 
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LĨNH VỰC HOẠT ĐỘNG 

 

1. THI CÔNG NHÀ XƯỞNG, NHÀ KHO, NHÀ THÉP TIỀN CHẾ, … 

 

         
 

2. GIA CÔNG LẮP RÁP CÁC CẤU KIỆN CƠ KHÍ, THIẾT BỊ RỜI,… 

 
 

3. THI CÔNG CÁCH NHIỆT, LẮP VÁCH TRẦN, NỘI THẤT NHÀ THÉP. 
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4. GIA CÔNG CƠ KHÍ DÂN DỤNG – CÔNG NGHIỆP. 

 

 
 

5. CUNG CẤP LAO ĐỘNG CÔNG NGHIỆP CÓ TAY NGHỀ. 
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SƠ ĐỒ TỔ CHỨC CÔNG TY 
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TỔ CHỨC NHÂN SỰ CÔNG TY 






 

 Ban giám đốc:   

 Ông Phan Phụng Toàn – Giám đốc 

 

 Truởng các bộ phận chức năng.  

 Ông Trần Minh Tú: Phòng quản lý tài chính, đấu thầu     

 Ông Phạm Văn Lụm: Phòng quản lý sản xuất     

 Ông Hà Hoàng Lâm:  Phòng thiết kế - Kỹ thuật    

 Ông Lê Văn Thành:     Phòng M&E                        

 Ông Lê Phi Dũng:  Phòng vật tư                       

 Ông Lê Xuân Khanh: Phòng hành chính – Nhân sự 

 Ông Trần Bá Thảo:  Phòng quản lý chất lượng   

 Bà Nguyễn Thị Như Quỳnh: Phòng kế toán                     

 

 Tình hình nhân sự cơ hữu công ty:  

 Cán bộ hành chính văn phòng      :    08 Nguời 

 Cán bộ công nhân viên công ty    :    40 Nguời 

 Các đội thi công cơ động              :    10 Đội 
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QUY TRÌNH THIẾT KẾ 

 

 

   

http://www.hiephungsertech.vn/


 

HỒ SƠ NĂNG LỰC HIỆP HƯNG                                                WWW.HIEPHUNGSERTECH.VN   

 

13 

 

 
TIÊU CHUẨN THIẾT KẾ 

  
  

 TIÊU CHUẨN QUỐC TẾ 

 AWS D1.1 Edition 2006 

 AISC.2005 – American Institute of Steel Construction  

 MBMA.2002 – Metal Building System Manu 

 Quality Manual.  

 

 TIÊU CHUẨN VIỆT NAM  

 TCVN 5575-2012: Kết cấu thép – Tiêu chuẩn thiết kế 

 TCVN 5574-2012: Kết cấu BTCT – Tiêu chuẩn thiết kế 

 TCVN 3223-1994: Que hàn điện dùng cho thép carbon và thép hợp kim thấp. 

 TCVN 1916-1995: Bulon, vít, vít cấy và đai ốc. Đảm bảo yêu cầu kỹ thuật. 

 

 THÍ NGHIỆM KIỂM TRA.  

 TPI  : Third Party Inspection (Kiểm tra bên thứ ba). 

 NDT : Non-Destructive Testing (Thử nghiệm không phá hủy) 

 MPI : Magnetic Particle Inspection (Kiểm tra từ tính) 

 PTI  : Penetration Testing Inspection (Kiểm tra thẩm thấu) 
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QUY TRÌNH SẢN XUẤT KẾT CẤU CƠ KHÍ 
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I. NGUYÊN VẬT LIỆU 

 

http://www.hiephungsertech.vn/


 

HỒ SƠ NĂNG LỰC HIỆP HƯNG                                                WWW.HIEPHUNGSERTECH.VN   

 

16 

 

 

II. CẮT THÉP 
 

1. DỤNG CỤ:  

- Máy cắt thép thuỷ lực: cắt thép hình dạng thẳng và xiên, chiều dày cắt lớn nhất 16mm.  

 

2. THỰC HIỆN:  

- Thép tấm được đánh dấu chính xác theo bản vẽ chi tiết.  

- Thép tấm đươc đưa vào vị trí cắt bằng cần trục, sau khi kiểm tra vị trí chính xác mới được phép 

cắt.  

- Thành phẩm sau khi cắt sẽ được sắp thành chồng theo vị trí định sẵn để chuẩn bị cho công 

đoạn ép định hình. 

  

3. KIỂM TRA: 

- Kích thước: chiều dài, rộng phải chính xác theo kích thước chi tiet của từng sản phẩm sau quá 

trình cắt.  

- Cạnh tấm thép phải thẳng, đều. 
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III. ĐỊNH HÌNH CẤU KIỆN: 

 

1. DỤNG CỤ:  

- Máy tổ hợp đứng bằng 1 hệ thống thuỷ lực ép 1 bản cánh với 1 bản bụng dầm hàn điểm tự 

động, dùng để ép các cấu kiện đều và xiên.  

- Máy tổ hợp nằm bằng 2 hệ thống thuỷ lực ép 2 bản cánh với 1 bản bụng dầm hàn điểm tự động, 

dùng để ép các cấu kiện đều, xiên và cong.  

 

2. THỰC HIỆN: 

- Từng tấm cánh và bụng sẽ được đưa vào vị trí ép bằng cần trục.  

- Sau khi hàn định vị một mặt cánh, cấu kiện sẽ được lật lại để ép và hàn đính cánh còn lại  

- Cấu kiện được hàn đính với khoảng cách hàn từ 300-400mm một vị trí.  

- Cấu kiện sau khi hàn định hình sẽ được tập kết về khu vực hàn để chuẩn bị cho công đoạn hàn 

suốt.  

3. KIỂM TRA: 

- Kích thước: chiều dài, rộng phải chính xác theo kích thước chi tiết của từng cấu kiện sau khi 

được ép định hình. 

- Các mối nối dài của cánh và bụng phải thẳng, phẳng, đường hàn đều. 

- Bản cánh và bản bụng vuông góc và bằng mặt với nhau. 
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- Tiếp xúc cánh và bụng phải khít, khoảng hở không quá 2mm.  

 

IV. HÀN CẤU KIỆN:  

1. DỤNG CỤ: 

- Máy hàn tự động: Sử dụng cho hàn cánh, và bụng ...  

- Rùa hàn tự động bám vào bụng cấu kiện bằng lực từ, hệ thống nam châm vĩnh cửu và các bánh 

dẫn hướng dùng để thao tác trên mặt đứng, dùng để hàn các cấu kiện đều, xiên, cong,…  

 

2. THỰC HIỆN: 

- Cấu kiện được hàn trên dây chuyền hàn tự động.  

- Cấu kiện sau khi hàn xong 1 mặt sẽ được hệ thống lật tự động lật lại để hàn mặt tiếp theo. Cứ 

như vậy cấu kiện sẽ được hàn đủ 4 mặt.  

- Sau khi hàn xong cấu kiện sẽ được tập kết về khu vực nắn để chuẩn bị cho công đoạn nắn 

thẳng.  

3. KIỂM TRA: 

- Đường hàn phải thẳng, đều. Mối hàn phải ngậm đều vào cánh và bụng.  

- Kiểm tra chiều cao đường hàn theo đúng bản vẽ thiết kế và theo tiêu chuẩn quy định trong 

TCVN về Kết cấu thép.  

http://www.hiephungsertech.vn/


 

HỒ SƠ NĂNG LỰC HIỆP HƯNG                                                WWW.HIEPHUNGSERTECH.VN   

 

19 

- Các lỗi khuyết tật: bọt, khuyết, không ngấu, nức,…Phải được phát hiện và chỉnh sửa trước khi 

chuyển qua công đoạn tiếp theo.  

 

V. NẮN CHỈNH CẤU KIỆN:  

 

1. DỤNG CỤ:  

- Máy nắn thuỷ lực theo phương đứng: Dùng cho các cấu kiện thẳng, chỉnh sửa, nắn thẳng cánh 

dầm bị biến dạng sau khi  hàn.  

- Máy nắn thuỷ lực theo phương ngang: Dùng cho các cấu kiện thẳng, cong, chỉnh sửa, nắn 

thẳng cánh dầm bị biến dạng sau khi hàn.  

 

2. THỰC HIỆN:  

-  Cấu kiện sau khi hàn suốt xong, phần cánh sẽ bị gập lại do tác dụng của nhiệt. Do vậy cấu 

kiện sẽ đựợc đưa vào máy nắn để nắn thẳng cánh.  

- Tuỳ theo cấu kiện cong hay thẳng sẽ sử dụng máy nắn và biện pháp nắn phù hợp. 

- Cấu kiện sau khi nắn xong sẽ tập kết về khu vực hoàn thiện để hoàn thiện các công đoạn hàn 

chi tiết phụ, đục lỗ,…  

 

3. KIỂM TRA:  

- Bản cánh sau khi nắn phải thẳng, phẳng.  

- Bản cánh và bản bụng vuông góc và bằng mặt với nhau. 
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VI. HOÀN THIỆN CẤU KIỆN: 

 

1. DỤNG CỤ:  

- Máy hàn dây và khí CO2: Dùng để hàn các chi tiết nhỏ như xương gia cường, bát,…  

- Máy khoan từ trường, máy đục lỗ thủy lực để định vị lỗ trên cấu kiện.  

 

 

2. THỰC HIỆN: 

- Cấu kiện sau khi được nắn thẳng sẽ được hoàn thiện các chi tiết phụ như: Xương gia cường, 

bát xà gồ, dầm giằng, khoan lỗ xà gồ, dầm,…  

 

3. KIỂM TRA: 

- Tất cả các chi tiết phải được lắp ráp đủ, đúng kích thước, đúng vị trí.  
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VII. LÀM SẠCH CẤU KIỆN: 

1. DỤNG CỤ:  

- Bề mặt cấu kiện được làm sạch bằng hệ thống phun bi, cát hoặc mài bằng máy.  

- Cấu kiện vào ra hệ thống phun bi bằng con lăn tự động. 

 

2. THỰC HIỆN:  

- Sau khi được hoàn thiện, cấu kiện sẽ được làm sạch, đánh xỉ hàn, xỉ cắt bằng máy mài. 

- Cấu kiện sau khi được mài sơ bộ sẽ được tập kết vào khu vực phun bi cát bằng cần trục và 

đưa vào vị trí phun bi cát bằng con lăn. 

- Có thể phun 2-3 cấu kiện cùng một lúc. 

- Quá trình phun phải đều, cấu kiện phải được phun tất cả các vị trí bề mặt. 

- Sau khi phun bi cát xong, toàn bộ cấu kiện sẽ được tập kết về khu vực sơn để chuẩn bị cho 

công đoạn phun sơn. 

 

3. KIỂM TRA:  

- Cấu kiện sau khi phun bi phải sạch, không còn rỉ sét, xỉ hàn, …..  

- Cấu kiện sau khi làm sạch phải được sơn lót ngay để tránh Oxy hoá làm rỉ sét bề mặt cấu 

kiện.  
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VIII. PHUN SƠN CẤU KIỆN:  

1. DỤNG CỤ: 

- Máy hơi Trục vít công suất 50HP cung cấp hơi cho toàn bộ bộ phận sơn.  

- Hệ thống máy phun sơn bán tự động.  

- Máy kiểm tra độ dày sơn điện tử.  

 

2. THỰC HIỆN:  

- Cấu kiện trước khi sơn phải đảm bảo khô ráo bề mặt.  

- Phun từng lớp và phun hàng loạt.  

- Sau khi từng lớp sơn khô, kiểm tra độ dày sơn trước khi sơn lớp tiếp theo.  

 

3. KIỂM TRA:  

- Thời gian chờ khô bề mặt từng lớp sơn là 6 giờ  

- Độ dày mỗi lớp sơn phải đúng theo bản vẽ thiết kế. 
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IX. CÔNG TÁC LẮP DỰNG: 

Đặc điểm của nhà thép tiền chế là mọi cấu kiện được sản xuất tại nhà máy và vận chuyển ra 

lắp dựng tại công trường. Trong quá trình thi công nếu thiếu một cấu kiện hay vì cấu kiện sai 

lệch sẽ ảnh hưởng trực tiếp đến tiến độ lắp dựng trên công trường. 

Vật tư trên công trường cần tập kết tại những vị trí đã được sắp sẵn để thuận tiện cho quá trình 

lắp dựng từ vị trí nào trước, vị trí nào sau. Vật tư cần được kê lên cao để tránh cọ sát với nền 

ảnh hưởng đến lớp sơn bề mặt, tránh bùn bẩn trên công trường và cần che bạt cẩn thận. 

 

1. Thi công lắp đặt bulông móng 

Việc lắp đặt bu lông móng là công đoạn đầu tiên của quy trình lắp dựng nhà thép tiền chế. 

Công tác lắp đặt bu lông móng chính xác sẽ đảm bảo việc lắp dựng các cấu kiện dầm, cột kết 

cấu thép được dễ dàng và chính xác sau này. 

 

Thông thường, công tác lắp đặt bu lông móng triển khai sau khi công tác lắp đặt cốt thép, cốp 

pha móng hoàn thành để đảm bảo mặt bằng và độ cứng cáp ổn định của hệ cốp pha cốt thép đã 

thi công. Hệ bu lông móng được gông, định vị chính xác bằng máy toàn đạc, máy thủy bình và 

hàn cố định vào hệ thép móng. 

Công tác này thường do các thợ có kinh nghiệm đảm nhiệm. Sau khi công tác lắp đặt hoàn 

thành chuẩn bị công tác đổ bê tông, bu lông được bịt đầu cẩn thận để tránh bẩn hay va chạm 

làm ảnh hưởng đến đầu ren. 
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2. Thi công lắp dựng hệ khung ( cột, vì kèo, dầm thép) 

Trước khi triển khai công tác lắp đặt hệ kết cấu thép ngoài công trường, nhà thầu thi công kết 

cấu thép cần khảo sát mặt bằng hiện trạng, đường công vụ, khu vực thao tác của cẩu, vị trí tập 

kết vật liệu… Từ đó lập bản vẽ thi công và biện pháp an toàn cho công tác lắp dựng kết cấu 

thép. 

Đây là giai đoạn chính của quá trình lắp dựng nhà thép tiền chế. Tuỳ theo mặt bằng hiện trạng, 

kích thước và  khối lượng các cấu kiện kết cấu thép mà bố trí loại cẩu hợp lí. Việc này quyết 

định đến tiến độ cũng như chi phí trực tiếp trên công trường. 

Thông thường vị trí lắp đặt từ xa về gần, triển khai từ một góc rồi đẩy dần ra ngoài. Bắt đầu từ 

cột và khung đầu tiên, từ đó triển khai các khung tiếp theo cho đến hết. 

Sau đó, hệ khung cần được cân chỉnh đảm bảo độ thẳng đứng, xiết bu lông đủ cường độ và sơn 

lại nếu các cấu kiện bị xước xát trong quá trình thi công. 
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3. Thi công lắp dựng hệ xà gồ 

Sau khi hoàn thành lắp dựng hệ khung thép và cân chỉnh, xiết toàn bộ bu lông liên kết, hệ xà 

gồ được đưa lên lắp vào vị trí. 

 

 

 

4. Lợp mái tôn và tường bao 

Cuối cùng là giai đoạn lợp mái tôn, vật liệu cách nhiệt đi kèm và hệ thống máng nước, ống 

thoát nước. 
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CHÍNH SÁCH CHẤT LƯỢNG 

“KẾT CẤU BỀN VỮNG – CÔNG TRÌNH VỮNG BỀN” 

Công ty TNHH Dịch Vụ Kỹ Thuật Hiệp Hưng nhận thức rằng: Chất lượng của sản phẩm và 

dịch vụ là uy tín, quyết định đến sự ổn định và phát triển bền vững của Công ty. Để đạt được 

chất lượng, Công ty chúng tôi cam kết: 

 

 

1. Cung cấp sản phẩm và dịch vụ tốt nhất, thỏa mãn mọi nhu cầu chính đáng của khách 

hàng. 

2. Tạo mọi cơ hội cho tất cả cán bộ công nhân viên được đào tạo, bồi dưỡng kiến thức 

và có môi trường làm việc tốt nhất để không ngừng cải tiến, nâng cao chất lượng, hiệu 

quả công việc. 

3. Duy trì và cải tiến liên tục Hệ thống Quản lý Chất lượng nội bộ một cách hiệu quả, 

trên cơ sở nền tảng của các bộ tiêu chuẩn liên quan đến ngành nghề trong và ngoài 

nước. 
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CHÍNH SÁCH AN TOÀN LAO ĐỘNG 

 

Công ty TNHH Dịch Vụ Kỹ Thuật Hiệp Hưng thực sự quan tâm đến an toàn và phúc 

lợi của nhân viên chúng tôi. Phòng tránh tai nạn là yếu tố cần thiết để đảm bảo hoạt động 

hiệu quả. 

1. Chính sách ATLĐ là các hoạt động thi công trên tất cả 

các công trình phải an toàn và hiệu quả. Việc tuân thủ những 

nguyên tắc an toàn lao động, vệ sinh môi trường và sức khoẻ nghề 

nghiệp là điều kiện tiên quyết trong tất cả các hoạt động của công 

ty. 

2. Hệ thống an toàn lao động được triển khai toàn diện nhờ 

vào sự quan tâm chặt chẽ đến biện pháp thi công thiết bị, khuyến 

khích và huấn luyện đối với tất cả người lao động. Thiết lập và 

duy trì môi trường làm việc an toàn, phấn đấu loại trừ các mối 

nguy hiểm có thể xảy ra dẫn đến gây tai nạn thương tích cho 

người và thiệt hại tài sản. 

3. Công ty Hiệp Hưng có các kế hoạch, hành động cần thiết 

để kiểm soát điều kiện môi trường làm việc không độc hại và phù 

hợp với pháp luật hiện hành. 

4. Công ty đảm bảo thực hiện tốt các hoạt động huấn luyện về an toàn lao động để tất cả 

người lao động được làm việc trong môi trường an toàn. 

5. Mục tiêu chính sách an toàn lao động là tất cả nhân viên đều có trách nhiệm để an toàn 

cho chính bản thân mình và cho tất cả những người làm việc xung quanh. 

 

 

 

 

 

 

 

Các buổi họp giáo dục nhắc nhở về an toàn tại công trường  
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CÁC CÔNG TRÌNH ĐÃ VÀ ĐANG THI CÔNG GẦN ĐÂY 

 

1. Công trình Nhà Xưởng Sản Xuất Bao Bì LTP Global Vina – Bà Rịa Vũng Tàu 

Hiện trạng: Đang thi công 

Chủ đầu tư: Hàn Quốc 

Diện tích: 100m x 200m = 20.000 m2 
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2. Công trình 02 Nhà xưởng Xí nghiệp may da giầy – Củ Chi, TP.HCM 

Hiện trạng: Đã bàn giao 

Chủ đầu tư: Đài Loan 

Diện tích: 40m x 100m = 4.000 m2 
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3. Công trình 02 Nhà xưởng kho nông sản tư nhân – Dầu Giây, Đồng Nai 

      Hiện trạng: 01 Đã bàn giao – 01 Đang thi công 

      Chủ đầu tư: Doanh nghiệp tư nhân 

      Diện tích: 50m x 70m = 3.500 m2 
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4. Công trình Nhà xưởng kho chứa vật tư trang trại rau – Dầu Tiếng, Bình Dương 

      Hiện trạng: Mới khởi công – Đang thi công 

      Chủ đầu tư: Trung Quốc 

      Diện tích: 30m x 80m = 2.400 m2 
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